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Uws ‘ Digital mit klarer Linie

Management-Beratung und
Software-Entwicklung endlich vereint

Paderborn als Standort
1990 gegrundet

Uber 2.000 Projekte
Uber 200 Kunden

WWW.UW-S.COMm
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UWS Enablers

Software Entwicklung
Wir entwickeln mit Ihnen gemeinsam neue
Systeme oder passen vorhandene Losungen an.

e

o
~

b
| -

\
UWS Advisors

Management Beratung
Wir stehen an Ihrer Seite, wenn Sie eine klare
Linie fur Ihre Digitalisierung finden mochten.




LEANI®N

BEST PRACTICE DAYS 2020
Steuern am Ort des
Geschehen

Layout basierte
Prozesssteuerung mittels
Indoor-Ortungstechnik

Paderborn — Oktober 2020



Tappen Sie noch
Im Dunkeln...



S— v o Y
oder orten Sle sc%n’?




Was beinhaltet die LEANION Cloud One Lésung? | EANI@&N

Innovative Layout
Werkzeuge zur Steuerung based

Steering

von Fertigungen

Lean Produktionsplanungs-
cd : und -steuerungssystem
Production nach dem Lean Prinzip

Werkzeuge zur Analyse
von bestehenden Process

Fertigungssystemen Optimization
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Was beinhaltet die LEANION Cloud One Lésung? | EANI@&N

@ Layout

Innovative based
Werkzeuge zur Steuerung Steering

von Fertigungen

Produktionsplanungs-
und -steuerungssystem
nach dem Lean Prinzip

Werkzeuge zur Analyse
von bestehenden
Fertigungssystemen

BPD 2020 Steuern am Ort des Geschehen - Layout basierte Prozesssteuerung WIS )



Wissen Sie auf Knopfdruck...

Wo sich gerade welcher Auftrag des Kunden befindet?

In welchem Status sich ein Auftrag befindet?

Wie lange jeder Prozessschritt je Auftrag gedauert haben?
Welche Anlagen/Arbeitsplatze gerade belegt sind?

Wie lange ein Auftrag durch die Produktion lauft?

LEANI®N
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LEANI®N

Wie soll das gehen?
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Echtzeitortung mit Ultra-Wide Band (UWB)?

Gateway Anker

@)
2IEP0S
»

Produktionssteuerung

eigabe Auftragsstatus
d

ndenauftrag LEANI®N und -position

BPD 2020 Steuern am Ort des Geschehen - Layout basierte Prozesssteuerung  JUWIS )

LEANI®N

Realtime Location System

REALTIME LOCATION and STEERING bendtigt
folgenden Komponenten:

+ ANKER platziert in der Fabrik

+ TAG verheiratet mit einem Produkt,
Ladungstrager...

+ GATEWAY zum Betrieb des Systems

+ LAYOUT BASED STEERING SERVICE als

Anwendungsplattform




Wie gehen wir dabei vor? | EANI@&N

Pilotbereich auswahlen

Materialfluss
definieren

Zonen und
Prozessschritte

festlegen e
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Welche Voraussetzungen werden benotigt? LEA N ‘ @ N

Wichtig: Damit die korrekte Ortung sichergestellt wird, werden einzelne Flachen in der Produktion

gekennzeichnet. Dort, wo es notwendig ist, werden Markierungen angebracht, an denen sich die Mitarbeiter
orientieren konnen.

z.B.
— T X Festlegung von Prozessbereichen und
z.B. unndtige/Uberflussige/defekte — Ablaufen, Abstellorten

Gegenstande aus Produktion schaffen

Sortieren Systema-
tisieren

Selbst-
disziplin

Standardisieren

z.B.

Kennzeichnung von Flachen, Festlegung und
Kennzeichnung von Ablagen flr Boxen, Festlegung
Mitfihrung Tags inkl. Bereitstellung und Rickflihrung
(Sammelpunkte)
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Wie gehen wir dabei vor? LEA N ‘ @ N

Schritt 1:
Kennzeichnung der Flache
in der Fabrikhalle

Schritt 2:
Flache auf der Karte
einzeichnen

o
<
=
o
)
o
o
]
<
S
=

Schritt 3:
Prozessschritt zuordnen

Schritt 4:
Prozessart zuordnen
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LEANI®N

Auftrag
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Wie sieht dies in der Praxis aus? LEAN ‘ @ N

Abweichung
Maschine

Arbeitsbereich
ohne Vorgaben

Termingerechter
Auftrag

worbbark

PUF? PLUF NF3
2] F"‘ P ‘F' P '.'.: PUF

Pufferbereich

Arbeitsplatz ohne
Abweichungen

Abweichung
Auftrag
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Wie werden die Daten visualisiert? LEA N ‘ @ N

Bewertung wertschopfender Tatigkeiten
Verbesserungspotenziale
Status Arbeitsplatze

Zielerreichun
8 Kontrollpunkt

Kontrollpunkt

Layout based Steering

= Dashboard
CYCLE TIME TRENDING PROCESS TIMES TRENDING OCCUPATION
average per day, in hours average per day, In hours
15.50 Frocessing '] Quality Tesung Transport [ anng
1540 7 workstations Quality testing stations
1530
- Ty
. [ o Vaint e A A
5
e Occuped Occuped
15.00 4 Fro
1450 3
1480 2
1470
1460 1
1450 0
EGEEEE A A A L TS L FEEFFLIELLLLLT PP ELILEEFTILTEE
WORK IN PROGRESS PROCESS TIMES ORDER HISTORY
Total 0 as percentage Recently finished orders
- : . Order number Itam numbet Start time Finish time
Watng
22801509 00311828 18:40 11:.06
89485091 00342490 2139 1z 'y °
Quality Testing
| 27303309 0221711 2208 1123 « Auft ragsu be rSICht
38096300 00116860 2110 1132
Kontrollpunkt
| 85787510 0026287 19:38 1133
Tranzport
] 5 0 0 25 35 0

Aufteilung aktueller Wertschopfung Aktuelle Wertschopfung
Verbesserungspotenziale Verbesserungspotenziale
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Echtzeitsteuerung von ...

Anker

LEANI®N

Realtime Location System

Ist die Infrastruktur installiert ...

+

Logistische Fahrzeuge
Gabelstapler, Milkrunner, ...

Werkzeuge

Handwerkzeuge, Maschinenwerkzeuge, ...

Behalter
Mehrwegbehalter, Rickverfolgbarkeit, ...

Bewegliche Maschinen
mobile Testeinheiten, Prifmittel, ...

Personen
Trouble Shooter, Meister, ...

BPD 2020

Steuern am Ort des Geschehen - Layout basierte Prozesssteuerung

UWS )



LEANI®N

Vollstandige Prozessdaten?
Ja... aber

Was ist mit Qualitatsdaten?
Was ist mit Produktionsdaten?
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Layout Based Steering |_ E A N ‘ @ N

.
— Factory Steering Echtzeitsteuerung
SDE;::::;::; - Add =p
Weitere Echtzeitinformationen im
g loTconnector Fabrikplan, wie z.B.
e

+ Status der Maschine (loT Connector)

ERP / PPS + Qualitatseigenschaften (loT Connector)

Connector

+ Qualitatseigenschaften (BDE Connector)

+ Abweichung Produktionszeiten (ERP
Connector)

BDE Connector




LEANI®N

Viele, viele Moglichkeiten!
Aber weniger ist mehr.

Fokus auf die entscheidenden Steuerungsdaten!
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Welche Prozessdaten werden generiert und wie konnen diese LEAN ‘ @ N
genutzen?

Flussanalysen

Material, Produkte, Mitarbeiter,
Produktionsdaten Fahrzeuge, Werkzeuge etc.

Wertstromanalyse

Bearbeitungszeit, Qualitatszeit, Pufferzeit,
Transportzeit etc.

Ortungsdaten

Prozesszeiten Arbeitsplanoptimierung
Auftragsverfolgung Reale Prozesszeiten flir jedes Produkt
Materialverfolgung

Zeitkatego rien Identifikation von Prozessanomalitaten
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Welche Prozessdaten werden generiert und wie konnen diese LEAN ‘ @ N
genutzen?

Produktionsdaten

BPD 2020 Vortrag
Data Driven Decision Making

Ortungsdaten

_ BPD 2020 Vortrag
Prozesszeiten Digitale Wertstromanalyse in
Auftragsverfolgung Echtzeit
Materialverfolgung Vollstandige Transparenzin
Arbeitsstationsdaten Ihrer Fertigung

Zeitkategorien
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Jetzt zu Ihren Fragen!



Uws ‘ Digital mit klarer Linie

Ihr Ansprechpartner fur
Digitalisierung und Lean Production

Klaus-Oliver Welsow
Tel. +49 5251 54078-0
Mail: kwelsow@uw-s.com

UWS Business Solutions GmbH
Stadtlanfert 7
33106 Paderborn
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