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SVEN O. RIMMELSPACHER

Geschiftsfihrer, Speaker, und Autor in Gleiszellen-
Gleishorbach, Germany

http://about.me/rimmelspacher

Ich bin Jahrgang 1968, verheiratet, habe eine
erwachsene Tochter und lebe an der Sudlichen
WeinstraRe. Ich habe mehrere Unternehmungen und du
erreichst mich uber alle unten angezeigten Kanale.

1. Bei der Pickert & Partner GmbH bin ich Inhaber,
Geschaftsfuhrer und fur Vision, Strategie,
Unternehmensentwickiung und Produktmanagement
verantwortlich (www.pickern.de).

2. In meinem Startup ZERO defects traumen wir von
einer fehlerfrelen Welt, ich kummere mich um Vision und
Produktmanagement (www.zerodefects.de).

3. Mit Christian arbeite ich an einem Buch, das von der
agilen Transformation meines Unternehmens erzahit. Auf
unserem Blog schreiben wir zu neuen Arbeitswelten und
sind mit Vortragen und Keynotes buchbar (www.agil-
durchstarten.de).

4. Auf DisturbedCooking
findest du meine Aktivitaten als Hobbykoch und
Videoblogger (www.disturbedcooking.com).

5. Bei Mein Schwein und ich

habe ich mein Patenschwein von seiner Geburt bis zur
Wurst begleitet und dokumentiert (www.mein-schwein-
und-ich.de).
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TECHNIK

STANDARD-IT, MANDANTEN- ZUGANGSSCHUT?Z,
WEB- FAHIGKEIT, ELEKTRONISCHE
TECHNOLOGIEN WERKSKENNUNG UNTERSCHRIFT

TERMINAL-
TECHNOLOGIEN, VIERRSPRACH S AUDIT-TRAILS

VIRTUALISIERUNG )
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BEDIENPHILOSOPHIE

+ Fur jede Rolle, jeden Anwender, jede Zielgruppe die richtige Bedienung
+ Uber das passende Medium

+ Skalierbare Oberflache

MANAGEMENT PLANUNG PRODUKTION
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PROZESS \ KOMPETENZ \ PROJEKT \ CONTROL - ) ERSTMUSTER N WAREN \
DESIGNER MATRIX APQP PRUFPLAN PPAP, QDX EINGANG

Realtime Quality Manufacturing

FERTIGUNG BDE APC/IPC WAREN- PRUFMITTEL INSTAND- REKLAMATION
MONTAGE MDE TRACEABILITY AUSGANG MSA HALTUNG 8D, PORTALE
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ISO
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ISO 50001

ENERGY MANAGEMENT
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DER AUSSERE KREIS:

Zeigt alle Elemente innerhalb und aufSerhalb eines
Unternehmens, die an Prozessen beteiligt sind.
Diese mussen optimal eingesetzt werden. Die
Kommunikation mit diesen Systemen erfolgt tiber
standardisierte Schnittstellen verschiedener
Technologien.

INTEGRATION:

Zeigt alle Elemente innerhalb und auRRerhalb eines
Alle Elemente mussen horizontal bzw. vertikal
integriert werden, um eine ganzheitliche Betrachtung
zu ermoglichen. Jeder bekommt die Informationen,

die fir ihn relevant sind - in einer Oberflache und in
Echtzeit.

DER MITTLERE KREIS:

Zeigt alle Elemente, Komponenten und Funktionen von
Qualitats- und Produktionsmanagement. Je mehr Felder
ein Unternehmen davon besetzt, umso mehr nahert es
sich der Null-Fehler-Produktion. Anders formuliert: je
mehr RQM-Module ein Unternehmen schrittweise
integriert, desto groReren Nutzen hat es.

Es kdnnen aber auch fremde Module integriert werden,
da auch dies den Nutzen des Kunden vergroRRert: d.h. es
gibt keine anderen autarken Systeme - alle sind
miteinander integriert.

GANZHEITLICHE BETRACHTUNG:
Die gesamte Steuerung des Systems erfolgt tGiber

MaBnahmen, Ereignisse, Prozesse und wird Uber eine
automatische Traceability riickverfolgbar.
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Alle Schnittstellen im Standard
Alle ERP/PPS-, und BDE-Systeme
Stammdaten, Bewegungsdaten

Messgerate, Messmaschinen
Automatisierungsgerate
Automotive-Portale

CAD, qs-STAT, QDX
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- .. /,_ Wir ermdglichen eine Null-Fehler-Produktion
: P i 1 - Lean Startup mit Wissen/Erfahrungen aus iber 30 Jahren

%“3 % Plattformgestutzte und cloudbasierte Apps
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www.motor-talk.de




Bruce Weaver/AP




RUCKRUFE 2016 NACH BAUGRUPPEN

. 3%: Lenkung, Achsen,
3%: Innenausstattung, Sitz Stofd., Rad/Reifen
4%: Kraftsoffversorgung, \ 2%: Bremsen, ABS
Tank \ / / 4%: Sonstiges
7 %: Elektrik, Elektronik —
7 %: Iundan[age O
rs,p'e*mi-r =
4%: Karosserie, " —
ui’ﬂnen, Fenster = 56%: Gurte, Airbag,

Kopfstiitzen

Quelle: ADAC Riickruf-Jahresbericht 2016, ADAC e. V.



produktrueckrufe.de

Riickruf-Portal
fiir Deutschland

S Be YD EEe

Wichtige Verbraucherinformationen zu

Ruckrufaktionen, Produktwarnungen,

Sicherheitshinweisen & mehr

(=

Beachten Sie auch |
unsere App-Angebote

+++ Verletzte durch von der Decke fallende Leuchtenschirme aus Glas: Riickrufaktion bei IKEA | Betroffene Leuchten: HYBY, LOCK,

Produktkategorien

E Bekleidung

Bekleidung & Accessoires

. Elektronik
Elektro & Elektronik

fgé) Freizeit

Sport- & Hobbyartikel

ﬁﬂ% Gesundheit

Arzneimittel & Medizinprodukte

é? Haushalt

Haushalt & Mobiliar

i T
P Heimwerker

Werkzeug & Bastelzubehor

S@ Nachwuchs

Kinderartikel & Spielwaren

Taglich kommt es in Deutschland zu Rackrufaktionen, Produktwamungen und
Sicherheitshinweisen fiur gefahrliche Produkte. Fehlende gesetzliche Vorgaben fur deren
Kommunikation  ermoglichen auBerst  individuelle als auch teils
verantwortungslose Strategien - verbunden mit gefahrich(st)jen Konsequenzen fir
Verbraucherinnen, die dann in der Regel nur zu rund 8-13 % erreicht werden. Seridse
Hersteller und Handler, die _Produktsicherheit” und _Qualitatsversprechen™ nicht nur als

sowohl

zeitgemalRe Marketing-Argumente missbrauchen, uberlassen insbesondere unangenehme
Meldungen nicht alleine den Behdrden - vielmehr stehen sie zu ihrer Verantwortung und
informieren auch proaktiv uiber dieses zentrale ,Riickruf-Portal* (gekennzeichnet).

Amtliche Warnungen (die Sie IMMER beachten sollten) finden Sie hier
“D": » 2016 | » 2015 | » 2014 | » 2013 | » 2012

Weitere Meldungen:
» Allergiker? Nicht gekennzeichnetes Soja in Baisers von HEMA
» Ruckruf fiir Karabiner & Nylon-Schlingen von BLACK DIAMOND
» Atzend? Reste von Reinigungsmittel in GRUIBINGER Biersorte

» Austausch unzahliger Notebook-Akkus von TOSHIBA: Brandgefahr

Nicht verzehren: Mikrobielle Verunreinigung von
RUGENWALDER "Teewurst, grob” (Bedienungsware)

Grundfos GmbH informiert:

SICHERHEITSHINWEIS

k.

GRUNDFOS | CONLIFT-
Kondensathebeanlage
(1. G. | 2003 - 2007)

» mehr dazu

Neue App-Version (iI0S):

B

www.produktrueckrufe.de






WARE ES NICHT TOLL, WENN ALLE PRODUKTE UND PROZESSE
FUNKTIONIEREN WIE ERWARTET?




CA.85% ALLER FEHLER
TRETEN HIER AUF

FEHLERKOSTEN

MOGLICHKEITEN DER
FEHLERMELDUNG

FEHLERKOSTEN-ENTSTEHUNG
DURCH NOTWENDIGE ANDERUNGEN

GERING
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ZEIT

ENTWICKLUNGS- UND
PLANUNGSPHASE

PRODUKTION NUTZUNG
-t >
UND TEST
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THE GREATEST TEACHER
FAILURE IS




Alarm!
Energiever-

Welche

. Meine Anlage hat y brauch zu hoch! jez
Mir hat Kapazitt ist Zeit fir mich? e Alarm! i -2 e
mal wieder ausgebucht! - Alarm! = ' : Taktrate zu — | Wartung mit e 4......
keiner was P Auftrag 2317 ' Temperatur —= W= gering! Verzug! 4h Downtime - —— J
abgeschlossen. Lo, hoch! Anl R Ich muss in 2
Néachster e e O age geruste Stundenim
: 0t 1 Auftra 2318 ctuele Inf WLl i Warenausgang
Alarm! ™~ el ) O - Aktuelle Infos | L1 [ ILT e sein.
ma IS et | H i L i
Brauche neues ' By MitCHARM
Rohmaterial Alarm! = 1
Werkzeug G8473

'. # Standzeit lauft ab
3 Kundenspezifi-

1
‘L scher Prozess
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Behilter
Charge

® CH4512 voll!
ir.

‘2

Ich kénnte
am Samstag
arbeiten

Magazin leer,
bitte auffillen

~ wieder ein
. Chefauftrag!




Prozessschritt 1 Prozessschritt 2 Prozessschrittn

ANFORDERUNGEN
PARAMETER
EINFLUSSGROSSEN
BEKANNTE FEHLER

loT (CPS)

ABGESICHERTER
MENSCHEN PROZESS MODULE, SYSTEME,

UND SKILLS FUNKTIONEN

II.‘
\';!b-

SCHNELLE LOSUNGEN

o

™

*l0S/loT: Darstellung in Anlehnung an Stefan M



INTELLIGENTER BATTERIESENSOR
AUTO-KABEL GMBH — KUNDE SEIT 1998

+ Energieerzeugung und -regelung
+ Plattformunabhangiges Energiemanagement
+ Batteriestrom, -spannung und Poltemperatur

Al "TO-KABEL + Kurzschlusserkennung, Start-Stop-Automatik




T e

BEGLEITUNG DER FERTIGUNG UND MON AG

Kennzeichnung + Charge Shunt + Materialcharge + Anlieferung der + Uberwachung + 100% Funktions-
Seriennummer + Prozessdaten, Kunststoff Platinen Liegezeit prifung
mit DMC z. B. L6t- und + Spritzparameter  + Identifikation mit + Temperatur + Ablage aller
+ GieBparameter Schweilk- Seriennummer Verklebung Daten in weltweit
+ MaRe parameter + 100% Funktions- zentraler
prifung Datenbank

*Vereinfachte Darstellung
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+ 200 angeschlossene Maschinen an 7 Standorten auf 3 Kontinenten
+ 65 Maschinentypen von liber 35 verschiedenen Herstellern
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Firma Pickert & Partner (1)

Benutzer Control-Panel Abmelden

Menii verstecken

-ﬁ Dashboard

ﬁ Dashboard moniter
Bl definieren Modul
K& Konfiguration Dashboard

| MaBnahmen

B udit

! Reklamationen

! Schaden
Auswertungen

E Dokumente

i Priifen

) KPI

3_. Prozessdaten
Prozessdesigner

28 Mitarbeiter

{3 Einstellungen

x Werkzeuge

BEST OF

Start Stop DEMO Zeigen Sie versteckie Widgets | v Ja | ® Einstellungen # Vollbild “ Diashow Dashboard wechseln: Produktion | ™ = Neues Widgest
@ Anzahl Fehler je Lieferant =i<folx | ’ @ Durchgefiihrte Instandhaltungen - L B 1 & Temperaturverlauf
Anzahl Fehler je Lieferant Zoom = Durchgefiihrte Instandhaltungen oo S Gerat: 57-Temperatur
Nennwert: 170.0
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WERTSCHOPFUNGSKETTE

BETEILIGTE MENSCHEN UND SYSTEME
N\

FEHLERVERMEIDUNG (DOWNSTREAM TRACING)
BEKANNTE FEHLER

VOLLSTANDIGE TRACEABILITY

FEHLERSUCHE (UPSTREAM TRACING)
UNBEKANNTE FEHLER

REKLAMATIONEN, MASSNAHMEN, RUCKRUJ |




GESCHAFTSMODELLE




UND DAS ERGEBNIS?




S-S pickert @)

STELL DIREINE
WELT VOR, IN DER

ALLE PRODUKTE
WIE ERWARTET

FUNKTIONIEREN.
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Der erste Schritt? .

A
Was hindert uns an N—— ZER®secs
ei ne r N u | |_ Fe h |er_ NULL FEHLER SIND MOGLICH
Produktion?

Nichts. Wir miissen
es nur tun!

Whitepaper- | .

Download unter

Null-Fehler-sind- ﬁ
\\ moeglich.de

™
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ICH FREUE MICH AUF
DIE DISKUSSION.
JETZT.

(ODER AUCH SPATER).

www.zerodefects.com ( |
www.agil-durchstarten.de Q¥ @sorimmelspacher

www.pickert.de < sven@rimmelspacher.de




