SOLUTIGONS BY SOFTWARE

FMEA connected

- wie sinnvoll ist eine integrierte Losung?

DGQ Regionalkreis OWL — FMEA-Stammtisch am 13. September 2016
Claudia Lange, PLATO AG




Inhalt PLATOP

FMEA — wie sinnvoll ist eine integrierte Losung ...

... aus Sicht des Unternehmens — Wissensmanagement und Lessons Learned

... aus Sicht der Entwicklung — Produktentwicklungsprozess

... aus Sicht der Q-Planung — Prozessplanung und —optimierung

... aus Sicht der QS — Prozesskontrolle und -lenkung
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Die aktuelle Situation in vielen Unternehmen ... PLATOP

... FMEA als nicht integrierte Methode

PLM Systeme
zur Steuerung der
Produktentwicklung (z.B. ERP, PDM)

N\ Methodenauswahl starr

NI Produktinformationshaltung dezentral
N\ Output nicht zufriedenstellend

N\ Methoden bleiben unvernetzt

\I Datenbestand veraltet und inkonsistent

NI Anspriiche der Datennutzer variieren

.

WORD und EXCEL: zur Umsetzung fachspezifischer Methoden

FMEA
Gefahrenanalyse

Funktionspriorisierung

8D-Report

Sicherheitsanalyse e

Produktionslenkungsplan

\/-




FMEA als nicht integrierte Methode ... PLATO®

Daten veraltet

Nutzen - - Daten nicht in
ungewiss PLM integriert

Excel-
FMEA

. Datenqualitat Daten
variiert inkonsistent
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Wie sinnvoll ist FMEA als integrierte Methode ...

SOLUTIGNS BY SOFTWARE
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FMEA als integrierte Losung

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Innerhalb des
Unternehmens ist
jederzeit ein Zugriff auf
aktuelle FMEA
Informationen maoglich

Malnahmenverfolgung
und —auswertung ist
kein Hexenwerk

Informationen aus der
Designverifikation
nutzen Sie fir die

FMEA weiter

MaBnahmen- und

Dokumenten-
management

FMEA
PLM-Dokumente

Der
FMEA kann im Team Produktionslenkung
von unterschiedlichen splan greift
Standorten bearbeitet besondere
werden Merkmale aus D-
und P-FMEA auf
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Wie sinnvoll ist eine integrierte Losung aus Sicht ... PLATO®

pal

T

-

.. des Unternehmens
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Integrierte FMEA Losung aus Sicht des Unternehmens PLATOR

= Wissensteilung in Form eines Unternehmenswikipedia
= kontinuierliche Verbesserung (Lessons Learned)

= globale und permanente Verfiigbarkeit der Daten durch zentrale Datenhaltung
= Datenaktualitat gewahrleistet

= Forderung der interdisziplinaren Kommunikation

= Qualitatsstandards durch generische FMEAs

= Akzeptanz von FMEA steigt

= Aufwertung der Daten durch Reporting

= Schnittstellen zu PLM-Systemen

= Methodensicherheit

= Methodenverknipfung

= Kosten-Nutzen-Rechnung
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Wie sinnvoll ist eine integrierte Losung aus Sicht ... PLATOP
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Integrierte FMEA Losung aus Sicht der Entwicklung PLATOP

= Quality Function Deployment

= Priorisierung fiir die Umsetzung von Mallnahmen

= Uberregionale Entwicklungsteams bearbeiten eine FMEA

= Freigabeprozesse werden unterstitzt

= zentraler Datenpool reduziert Entwicklungszyklen

= kontinuierliche Verbesserung (Lessons Learned)

= Variantenmanagement

= Datenaktualitat

= Forderung der interdisziplinaren Kommunikation

= Forderung der Identifikation mit den Produkten

= Transparenz von Produktfunktionalitaten und Wirkzusammenhangen
= Fokus auf Spezialthemen (z.B. Schnittstellen, neue Einsatzgebiete)
= Methodenexperten unterstiitzen
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= Analyse von over- / underdesign Szenarien
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Wie sinnvoll ist eine integrierte Losung aus Sicht ... PLATO®

(@

... der Q-Planung
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Integrierte FMEA Losung aus Sicht der Q-Planung

= konsistente Daten mittels integrierter FMEA Losung

= projekt- und produktrelevante Informationen und Dokumente werden zentral geplant,
uberwacht und gesteuert

= qualitatssichernde MalBnahmen im Produktionslenkungsplan entstehen aus der
integrierten FMEA-LOsung

= Prufplan kann aus Produktionslenkungsplan erzeugt werden

= Verknupfung von Produkt- und Prozessmerkmalen aus FMEA in den
Produktionslenkungsplan (speziell besondere Merkmale)

= enge Abstimmung zwischen Konstruktion und Qualitats(-voraus)planung

SOLUTIONS BY SOFTWARE



Wie sinnvoll ist eine integrierte Losung aus Sicht ... PLATO?

@ STANDARD Q;:i
@EFFIQENCY O

CUSTOMER

QUAMTY CONTROL'.
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Integrierte FMEA LOsung aus Sicht der QS PLATOP

= integrierte FMEA Losung leistet einen wertvollen Beitrag zu Audits
(Datendurchgangigkeit, Aktualitat, Plausibilitat, Archivierung, Riickverfolgbarkeit)

= Einbindung in FMEA Arbeit / Zugriff auf FMEA Daten als Experten fir Werkzeuge und
Tools der Qualitatssicherung

= Transparenz bei der Berlicksichtigung von Reklamationen in FMEA
= 8D-Report liefert Input an integrierte FMEA Losung
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Die Losung: FMEA connected PLATO?
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Die Losung: FMEA connected

SOLUTIONS BY SOFTWARE

PLM Systeme
zur Steuerung der

Produktentwicklung
Kundenspezifische Produkt- und Qualitatsplanung durch
% Abbilden individueller ...
E * ... Qualitatsmethoden und -prozesse
Z * ... unterstliitzender Prozesse:
§ PLATO elns v’ Aufgabenplanung und -monitoring
= v’ MaRBnahmeniberwachung
: v
£ <== e Pokumentenmanagement
= cetabrennalye * ... Checklisten
§ 6D Report * ... auf die Anforderung des Benutzers gerichtete Darstellung
<
z \\ j ... in einem durchgingigen Systemmodell.
&
8
Schwerpunkte :

v Informationsfluss im Unternehmen: Wissensmanagement
v’ Produkt und seine Gestaltung: Beherrschung von Komplexitit

13.09.2016




PLATO elns fiir FMEA als integrierte Lésung PLATO?

Das moderne, webbasierte integrierte System auf einer Datenbasis

* Informationen liefern: Single Point of Information
* maldgeschneiderte Methoden und Prozesse abbilden

(basierend auf den bestehenden Strukturen und Daten von SCIO™)

Methoden und Prozesse planen, steuern und umsetzen auf einer gemeinsamen Datenbasis

Nachweisdokumente zur Verfligung stellen

MalRnahmen Uberwachen und steuern

Kennzahlen auswerten
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... als modernes webbasiertes integriertes System mit einer zentralen Datenbasis

SOLUTIONS BY SOFTWARE

* Methoden und Prozesse fiir unterschiedliche Aspekte abbilden
* zentrale Datenbasis tUber das WWW nutzen

Elﬁ,f Funktionsbereich: Fahrersicherheit Varianten-Funktionsfreigabe

Elﬁ,f Airbagsystem (FuSi - Item) $

Elﬁx Ldsungsvariante 1: Crashsensor 1 + Steuergerat (Fusi)

Reklamation — 8D-Report

e e Crashsensor 1

=4, Modul QM :
. Testplan & Dokumentation
= 4. Gehause

Eli,z Herstellung Gehiuseteile: Spritfguss $
&M, Spritzerei 3

" & rasct o > T
: P e RABGE 1000 Delta 5
- . Montage Gehiuseteile

v A, Nylonsack é Herstellbarkeit

- 4. Gasgenerator
w . Fahrerassistenzsystem (FuSi - ltem) )
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O AG - Claudia Lange
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

FOLETIONS BY SQFTWARE

... als modernes webbasiertes integriertes System mit einer zentralen Datenbasis

* dezentrale Teams

* Benutzerrollen bestimmen den Zugriff auf Methoden

* Benutzerrollen ermoglichen eine fokussierte Zugriffsregelung auf Systeme

. Verwaltung Organisation
Bearbeiten Ansicht Abteilungen Benutzer Rechteklassen Extras  Hilfe

E=SEcS x|

By e 8§ s wdd | hi.u @ee

Venwaltung Organisation nach Rechteklassen
-y

Administrator (SCI0)
& Leser

@ Lizenzrechte
@ Moderator
@ PFCund PLP
ER -3 4}

Application & 1ns [1D:62]

Application SCIO-Block-Diagram [ID:53]
Applikation SCIO-Faut-Tree [ID:51]
Application SCIO-FMEA [ID:50]
Applikation SCIO-Malrx (1D:53]
Application SCIO-Net-Builder [ID:57]
Dokumentenmappe erstellen [1D:3]
Dokumertenmappe Einstelungen andem [1D:90]
Dokumentenmappe Funktionsbaum Ubertragen ID:911
D i lyse tberiragen [ID:100]
Dokumentenmappe SCIO-Block-Diagram dbertragen [1D:102)

Dokumentenmappe SCIO-FMEA Gberragen [ID:95]

Dokumentenmappe SCIO-Scout-Ansicht Uberragen (1D:101]

Dokumentenmappe Spezifikationsbiztt Gbertragen [1D:114]

Dekumentenmappe Struktur erganisieren [ID:83]

Dokumentenmappe Stukdubaum dbedragen [ID:92]

Dokumertenmappe Variantenbaum Gbertragen [1D:93)

Funktionsbaum eigene Systemelemerte lesen (Die Option "Baurfiker zulassen” ist nicht aktiv ) [ID:112]
Funktionsbaum Fehler sehen [ID:42]

Funktionsbaum Fehlerfolgen sehen [ID:44]

Funktionsbaum Ursachen sehen [ID:43]

Malinahmenmanagement Makrizhmen sendsn (1D:108]

Sign Off ansehen [ID:73]

Systemelement als HTML-Dokument anzsigen [ID:72)

Systemelement direkt drucken [ID:4]

Varianterbaum lesend Gfinen [1D:46]

¥ Abel K

& Cauda

K. Huber H

¥, MeyerK.

K Wiechers A

Verwattung und globale Daten

5
5
5
5
5
5
5
§
5
§
5
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5
5
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5
5
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5

Srazas

&

Verwakung Organisation nach Basisrechten
| =By PLATO-SCIO
| . Appliation

©. Zugriffsrechte

[ K P gruppen auf anwenden
Vererben?
=|- 4. Folie Automotive WG FR blau / gri I
- Systi lement: Offnen, Stamr ?
Manager gen / Dat port von Inhalt:
& SystemverantworticherLei [ [ [ N
@ Moderator 2 [E I r
@ Leser v [E E r
@Verwanungund globale Dat [~ [ [« N
28¢ Systemelement-Team ¥ ¥ I3 B
-l Funktionen, L& : For
& SystemverantworticherLei [+~ [ N
@ Moderator [v [ [
@ Leser [ [ [
@ Werwaltung und globale Dat [ [+ B
g Systemelement-Team [ [ B
-I- Spezifikationen
& Systemverantworticherlei [« [ I
& Moderator [+ [ r
@ Leser [ [E I
@ Verwalung und globale Dat [~ [ B
2 Systemelement-Team [ P2 B
=I- Fehler / Folgen ! Ursachen, Loschen von MaBnahmen
& SystemverantworticherLei [~ 2 E
@ Moderator [v & I
@ Leser [+ I I
@ Werwaltung und globale Dat [+ I3 B
8¢ Systemelement-Team [ [ B
- MaRknahmen und Rewertunnan

m

iZugriFFsremhe | Vererben |

‘Wer soll Berechtigungen erhalten
Bz Teams
N 282 Systemelement-Team
stz FMEA Kemteam
sty CP Kemteam
2tx Reviewteam
€ Systemverantwortlicher Leiter (Plato)
Rechteklassen
Abteilungen
Benutzer {nach Name)
Benutzer {aus dem SE-Team)

Rimimimim|

Welche Rechte sollen vergeben werden

Fehler / Folgen / Ursachen, Léschen von Malknahmen
Malknahmen und Bewertungen
[ Control Plan / Process Flow

[ Lesen

[ Schreiben

™| Inhatte verteilen

™| Wererben

Wo sollen die Rechte gelten

I Offnen,

[ Funkti , Loschen abhéngiger For
[ Spezifikationen

[

Tes

[ Anwenden ] [ Abbrechen




Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einer Datensammlung im Single Point of Information

SOLUTIONS BY SOFTWARE

‘,{‘ Dokumentenliste - elns.po... X‘\ + E"E
(- &% plato-test/elns/#content=cantent/dock¥3Fquery%30apq ¢ ﬁ B 4+ @
PLATO eins £ elns.portal ¥ » Dokumentenliste ~
9]
)
c P =
: l
p= ]
o | apg Q H
‘_3“ g
KIJ apqp
(U}
< apq
2
5 Alles(25) Systemelemente(10) Aspekie(1) Formblatter(2) Projekte(1) Meilensteine(3) MaBnahmen(7) F | apqp - verbundglasfolie - externe anforderungen
o
# Status Titel Datentyp Projekte | apgp - verantwortlichen festliegen
5 1 Ay 7 APQP - Verbundglasfolie - Planungsdokumente Systemelement (SE - QFD) 08_APQP [ | apgp - verbundglasfolie - planungsdokumente
a
€ 2 A [# APQP - Verbundglasfolie - externe Anforderungen Systemelement (SE - QFD) 08 APQP| | apqp-team zusammenstellen
€
g 3 E] E] APQP - Verantwortlichen festlegen Mafinahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
g 4 E| @ APQP-Team zusammenstellen MaBnahme 08_APQP[-—] Qualitatsmanagement Plato
I: 5 = 08_APQP[—] Projekt Qualitatsmanagement Plato 30.09.2016
o
g 6 <& & Quality Gate APQP 2 [ ] Meilenstein 08_APQP[--] Qualtdtsmanagement Plato 30.06.2016
©
.5 7 < * Quality Gate APQP 1] Meilenstein 08_APQP[-—] Qualtdtsmanagement Plato 31.05.2016
)
o)
g 8 <& * Quality Gate APQP 3[] Meilenstein 08_APQP[-—] Qualitatsmanagement Plato 31.07.2016
8 9 2 El Wickler Systemelement (SE - Maschine) 08_APQP[—] am Plato 2504 2016
10 = 4 P] Folie Automotive VG FR blau / farblos Systemelement (SE - QFD) 08_APQP[-—] QM Plato 25.04.2016
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einer Datensammlung im Single Point of Information

SOLUTIGNS BY SOFTWARE

{" Dokumentenliste - elns.po... l-\\ + EIE
|

é & plato-test/elns/Zcontent=content/dock¥3Fquery%3Dapqp Qi: Q, Suchen ﬁ E 4+ &

PLATO eins Ei& elnsportal *+ » Dokumentenliste +

(]
& apgp Q
E Datentypen |«
©
e
)
)
O
S‘D: Alles(25) Systemelemente(10) Aspekie(1) Formblatter(2) Projekie(1) Meilensteine(3) MaBnahmen(7) FMEA MaBnahmen(1)
o
'<_t # Status Titel Datentyp Projekte Organisationseinheit Verantwortlicher Datum
-
1 = EJ APQP - Verbundglasfolie - Planungsdokumente Systemelement (SE - QFD) 08_APQP[—] QM Plato 25.04.2016
S 2 i E] APQP - Verbundglasfolie - externe Anforderungen Systemelement (SE - QFD) 08_APQP[—] QM Plato 25.04.2016
2
E 3 E| @ APQP - Verantwortlichen festlegen Malnahme 08 APQP[-—] Qualitdtsmanagement Plato
5,"; 4 E| [§| APQP-Team zusammenstellen MaBnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
<
E 5 =] 08_APQP[—] Projekt Qualitatsmanagement Plato 30092016
[N
“ 6 < ¢ Quality Gate APQP 2[] Meilenstein 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato 30.06.2016
(]
% 7 < * Quality Gate APQP 1] Meilenstein 08 _APQP[—] Qualitdtsmanagement Plato 31.05.2016
=
o
'go 8 <& ¢ Quality Gate APQP 3[] Meilenstein 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato 31.07.2016
o2
g 9 o EJ Wickler Systemelement (SE - Maschine) 08_APQP[—] QM Plato 25042016
[a}
10 54 E] Herstellung / Extrusion Systemelement (SE - Prozess) 08_APQP[—] QM Plato 25.04.2016
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... als MaBnahmenportal fiir Teams

SOLUTIONS BY SOFTWARE

f‘ Dikdimentealiste sl pon x\+ = ==

(- & plato-test/elns/Fcontent=content/dock®3Fquery%3Dapgp € || Q suchen 'ﬁ' ﬁ 4+ #®

PLATO e1ns elnsportal + » Dokumentenliste =

apap Q

SEHT o
Alles(25) Systemelemignte(10) Aspekte(1) Formblatter(2) Projekte(1) Meilensteine(3) MaBnahmen(7) FMEA Mafnahmen(1)
# Status Titel Datentyp Projekte Organisationseinheit Verantwortlicher Datum
1 Laseroptische Prifung FMEA MaBnahme 08_APQP Qualitatsmanagement Plato 27.04.2016
f‘ Dokumentenliste - elns.po.. % | 4 (E=E el >
€ | @ plato-test/elns/# content= content/dock%3Fquery%3Dapep & || Q suchen wBa 4 f =
PLATO elns EEE einsportal * » Dokumentenliste
apap Q
. @ng
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Projektma Bna h men Lt = MaBnahmen(7) | FMEA Matnahmen(1) |
# Status Titel Datentyp Priigids gl anisationseinheit Verantwortlicher Datum
u n d F M EA- M a B n a h m e n APQP - Verantwortlichen festiegen MaBnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
2 D =] APQP-Team zusammenstellen MaBnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
3 D 2] Lastenheft mit Kunden abstimmen MaBnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
4 i) & Design-FMEA MaRnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
) 5 D DJ Pflichtenheft mit Kunden abstimmen MaBnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
§ 6 D @ Design-Review MaRnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato i
g i D @ Designverifikation MaBnahme 08_APQP[—] Qualitatsmanagement Plato
(92}
—




Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einem projektfokussierten Meilensteinlberblick

FQLUTIONS BY SOFTWARE

f‘ Dokumentenliste - €lns.po... K-\ + E

€ @ plato-test/elns/#content= content/dock %3 Fquery®:3Dapyp C || Q Suchen ﬁ g2 ¥+ # =

PLATO elns .:. eins.portal *+ » Dokumentenliste ~

apgp Q

Alles(25) Systemelemente(10) Aspekiefl) Formblatter(2) Projekte(1) Meilensteine(3) MaBnahmen(7) FMEA MaBnahmen(1)

# Status Titel Datentyp Projekte Organisationseinheit Verantwortlicher Datum
1 < * Quality Gate APQP 2 [] Meilenstein 08_APQP[-—] Qualitatsmanagement Plato 30.06.2016
2 < * Quality Gate APQP 1[] Meilenstein 08_APQP[--] Qualitatsmanagement Plato 31.05.2016
3 < +* Quality Gate AP(P 3[] Meilenstein 08_APQP[-—] Qualtatsmanagement Plato 3107 2016
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einer projektbezogenen Auflistung samtlicher Formblatter im Single Point of Information

j{‘ Dokumentenliste - elns.po.. x\\+
we & #&

a
o
-

e &P plato-test/elns/#content=content/dock%3Fqueny%:3Dapqp

PLATO efns 5o einsportal * » Dokumentenliste »

Alles(25) Systemelemente(10) Aspekte(1) Formblatter(2) Projekte(1) Meilensteine(3) Malnahmen(7) FMEA MaBnahmen(1)

# Status Titel Datentyp Projekte Organisationseinheit Verantwortlicher Datum
1 (i Folie Automotive VG FR blau/ gigin Formblatt (Team FMEA) 08_APQP[-—] Qualitatsmanagement Plato 25042016 3
2 | Folie Automotive VG FR blau / gigin Formblatt (Design Verification Plan & Record) 08 APQP[—1] Qualitatsmanagement Plato 25.04.2016
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FMEA Formblatt und Design-Verifikation nutzen eine
gemeinsame Datenbasis
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit der Integration von Dokumenten in den Planungsprozess

SOLUTIGNS BY SOFTWARE

/‘ elns.documents x \+ B Bl
€ ’ il ' @ plato-test/actions/documents/render# contexdtKey=65afd02cf65d0a8c &contextType=vri C || Q Suchen ﬁ E 4+ # =
8 plato-test das Ausfithren von "Microsoft Office” erlauben? [Weiterhiﬂ blockieren I [ Erlauben... I x

PLATO e1ns iii elns.documents ~

Dokumentenliste » Metadaten
Eitter n Titel Lastenheft Verbundglasfolie doo

Dateiname Lastenheft Vierbundglasfolie doc

Titel Version Bearbeiter Anderungsdatum Gréfe

Projekt- und Strukturbaum 4

Status Entwurf

- %) 08 APQP[—] = Lastenheft Vierbundglasfolie docx 0.1 Plato vor einem Tag 11.11 KB

I¢ Projektbeginn

® Quality Gate APQP 1

® Quality Gate APQP 2

® Quality Gate APQP 3

41 Projektende
¢ . APQP - Verbundglasfolie - externe Anforderungen
=l _» APQP - Verbundglasfolie - Planungsdokumente

=/ & APQP 1- Pianungsphase

=| APQP - Verantwortlichen festiegen m

T

=| APQP-Team zusammenstellen

B3] | astenheft mit Kunden abstimmen @

et i e S i

@ 4 APQP 2-Produktdesign
4 APQP 1.1 - detailligrter Projektplan
4 APQP 3 - Prozessqesign -

4| n F
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit der Dokumentation von Design-Verifikationen im DVP und ...

SOLUTIONS BY SOFTWARE

B
[ Folie Automotive VG FRbL. % | @ elnsmethods x U+ = Fe 5
s ~

(' & plato-test/portal/module/methods?contextkey={906150C0-2926-434 A-8675-E91 AECC1 294 B & context Type=fmea_action C | | Q Suchen ﬁ' E 4+ @

PLATO eins Ef efns.methods  » Verifikation + » Design Verification Plan & Record ~

[ Wechseln zu... A4 Optionen v s
Folie Automotive VG FR blau / griin i

0 =| estpla =| estd 0 =
A A A o Fat o o TES? R o o A ]
Geometrische SC Dicke = 0.76 mm Laseroptische Prifung LP 1234 Dickenprifung durch 27042016 27042016 Claudia 10
Eigenschaften erfullen 4 Merkmals-/Funktionsklassen aseroptische Erkennung
80

Ausgehende Traces

Trace Art Typ Name Link SCIO Link Datenbank
Wird umgesetzt durch  Empfohlene Manahme Prototypentest Team na. 'i'
Physikali : - -
; Wird umgesetzt durch  Empfohlene Manahme Prototypentest A na. na. [ ]
Eigensch
gewahrlgizwen
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FMEA Formblatt und Design-Verifikation nutzen eine gemeinsame Datenbasis
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit parallelen Verweisen in der FMEA

FOLUTIONS BY SQFTWARE

[ Folic Automotive VG FRbl.. % | @ clnsmethods x \\\+ ==

6 & plato-test/portal/module/methodsicontextkey={9D6150C0-9926-434A-8675-E91 AECCL 204 B & context Type=fmea_action @ || Q Suchen ﬁ E 3 &

PLATO elns EEE elns.methods * » Risikoanalyse + » Team FMEA ~

Wechseln zu... b Optionen v E
Folie Automotive VG FR blau / griin s

Anforde O = Risikoanalyse =
g ehle g e z 2 Empfohiene Malnahme i

Geometrische Dicke =0.76 mm Dicke zu groft ‘ Prototypentest E
Eigenschaften erfillen ¥ Merkmals-/Funktionsklassen Eingehende Traces

s

Name Trace Art Typ Modul

Rollenlénge = 250 m Dicke zu klein

Merkmals-/Funktionsklassen LP 1234 Wird umgesetzt durch eplm.design_test De Verification Plan & [}

JCC

Breite =n

Merkmals-/Funktionsklassen

EE

!

FMEA Formblatt verweist auf MaRnahme aus dem DVP
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit dem Abarbeiten von MaRhahmen in Teams

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Prototypentest - elns.portal xjn/‘ SCIO-Portal - PLATO AG ‘\‘\+ o[ ]
wB ¥+ &

€ @ plato-test/portal/Tcontextkey={04586B53-2AED-4 DE9-03 AS-GEAB0 ABGOFFO j&icontext Type=improvement_evaluation&itype=id_24bfc553&subType= OverviewAll C || Q Suchen

PLATO eins

SCIO-Portal * » Terminiiberwachung ~

© Eigene Termine @ Eigene Systemelemente (Team) von 27.04.2015

bis  26.04.2017 @

— Seite 1 von 1 (Eintrag 1 bis 5 von 5) —

Datum ¢ Systemelement ¢ SE-Typ ¢ RPZ1 ¢ Ursache ¢ RPZ2 ¢+ Stand # Empf MaBnahme ¢+ Getroffene MaBnahme ¢  Verantwortlicher #
22042016 Gehduseoberteil (ZSB) System/Design 72 f-,-*.a_terialfestigHeitzu 24 Zubew  P:Labortests zur Materialfestigkeit !3 Lab.or‘tes_ts £ Claudia
gering Materialfestigkeit
. - - = - ( M F i i = i
22042016 Gehauseoberteil (ZSB) SystemDesign 72  Materialfestigkeitzu g6 | e, [T SRt b aloiest Claudia
gering e o] Materialfestigkeit
(Y E 1 1 T - M : =
22042016 Gehauseoberteil (ZSB) SystemDesign 72  Matenaliestigkeit zu 5 | Zitew |TOROESSREMSIAICNOEE | L Falide s 2 Claudia
gering oo Materialfestigkeit
S56.04.9016 | -2 Aulomlve MG ER B L g e o 280 | e 280 60 P Profotypentest Claudia
griin ungeeignet
27.042016 Wicklung / Folie Prozess 160 Bedienfehler 32 0 P: Prototypentest Plato I
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MaBnahme

MaRnahmentyp P

Referenz ~

= — Seite 1 von 1 (RSN ] o
Prototypentest Status [%] g " Bewertung A 4+ makig b4

B 4 maRig

g 2Zhoch -

Termin 27.04.2016

MaRnahmen werden abgearbeitet und mit
einem Umsetzungsstatus von 99%

SCIO-FMEA starten

Abbrechen

Speichem und Schiiefen

Datensprache

FMEA anzeigen

ﬁ . . . lerantwortlicl stemelemen! 1CKILING -olle
gekennzeichnet. Die abschlieBende Bewertung | ™ B B
. . Fehler Breiteneinstellung bei Randschnitt n.i 0.
und Statusanderung erfolgt im FMEA-Team. e st




Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit dem Abarbeiten von MaRhahmen in Teams

SOLUTIGNS BY SOFTWARE

Getroffene . _— -
MaRnahme Frelobpentest Status [%] 0 Bewertung A 4 maBig

Mafnahmentyp P B 4 maRig

Termin 27.04.2016 Datensprache  Referenz - g 2 hoch 7

Abbrechen Speichern und SchiieBen SCIO-FMEA starten FMEA anzeigen

Verantwortlich Plato Systemelement Wickiung / Folie Igl ||;¢’|_! ‘ T T @ ° | |% |

Fehler Breiteneinstellung bei Randschnitt n.i.O.

Ursache Bedienfehler inahme(n} P-Malnahme{n) E RPZ V/P  empf. MaBnahme Verantwortiich Termin ViP getroffene Malnahme B A E RPZ Stand

= TR, = TR T P T 2014 |Stand: 25.04 2016
Randschnitt n.i.0.

Spezifikationen: Herkunft: cec
v (co) Folie Automotive 4| keing keine |10 T R a2 ’
Breiteneinstellung VG FR blau /
gran
Lokale
Bewertungen:
¥ (co) 44]

Gummiabrigk

4| 4| 2 Zu bew

-

Einzatz in
Laminatverfahren
xy nicht méglich

ey MaRnahmen werden abgearbeitet und mit

‘Werbundglas foli

bR einem Umsetzungsstatus von 99%

=

P gekennzeichnet. Die abschlieBende Bewertung
o und Statusanderung erfolgt im FMEA-Team.

Dicke zu klein

Herkunft:

Folie Automotive
WG FR blau/
gran

Lokale
Bewertungen:
o[o]
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit Netzdarstellungen von Systemstruktur und Funktionsstrukturen

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Wicklung / Folie ]-i—E]

[APQP - Verbundglasfolie - externe Anforderungen ]-17 —[ Folie Automotive VG FR blau / farblos ]1 Materialzusammensetzung ]

Herstellung / Extrusion ]

Struktur Funktion Sicherheit Fehler l E

ERCHUIonInE MG ER Diau L kX dic= Geometrisch | Dicke zu Dicke zu : Physikalische | Er Li Chemische i Qualta
grol Klein nio. Eigenschafte Eigenschafte | he Eigenschafte zur
n n Eigenschafte n erfiillen Verbundglas
n erfillen gewahrleiste  gewahrleiste |n scheibe
n n gewahrleiste gewahrieiste
n n

Systemstruktur wird in

Funktionszusammenhangen integriert
|

PE Einwicklung
[Wicklung / Folie]

Aufwicklung
[WicKlung / Folie]
Einsatz PKW |
[APQP - Ver folie - externe Anfor
Randschnitt

[Wicklung / Folie]
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g l [ ische Ei erfilllen
l [Folie Automotive VG FR blau / farblos]

stretchen
QP -\ folie - externe Anfor

Einsatz fur alle Laminationsverfahren ohne
[AP

Folie entnehmen
[Herstellung / Extrusion]

J

Material Extrudieren
[Herstellung / Extrusion]

oL

IR

13.09.2016
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit Netzdarstellungen von Fehlerwirkzusammenhangen

Einsatz als verbundglasscheibe in PKW nicht )

Fehlerwirkzusammenhange weisen auf Herkunft hin

-

maglicht
[APQP - Verbundglasfolie - externe Anforderungen)

Einsatz in Laminatverfahren xy nicht moglich

Dicke zu grof
[Folie Automotive VG FR blau / farblos]

[APQP - Verbundglasfolie - externe Anforderungen)

PLAT

JONE BY SOFTWARE



PLATO AG - Claudia Lange

.
<
Q
p,
=
=
=
©
S
<P
<
w
P
[N
o
]
et
=
©
c
Rel
&
3]
=
(of
(O]
o

13.09.2016

Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

mit einem Datenaustausch zum Prozessablaufplan via www

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Entnahme aus dem
Lager

Uberprifung der :
Warz N

nein

Reinigung.
Macharbait

Etikettierung

\ersandunterlsgen
beraitstellen

Gromengen
Transport LKW

Uberprufung der Ware

Reinigung, Nacharbeit

Vemackung

Etikettierung

Prozessname/Arbeitsgang

Entnahme aus dem Lager

Maschinendaten
Prozess-/Produktmerkmale

10

20

25

Prozess Vorausgehende Prozesse

Typ T

110}
Entnahme aus dem Lager

120]
Uberprifung der Ware
125]
Reinigung, Nacharbeit

[20]
Uberprifung der Ware

[30]
Verpackung

[20] Stapler
Uberpriifung der Ware

[30] Packfisch
Verpackung

[25]
Reinigung, Nacharbeit

[30]

Verpackung

[40] Verpackungsmaschine
Etikettierung

[50] Etikettiermaschine

Versandunteriagen
bereitstellen

Zusatzliche Daten im Prozessablaufplan:

Verpackung und Versand

Nachiolgende Prozesse Maschine, Gerdl, Vomichtung Nr. T Produkimerkmale
T

Prozessmerkmale

Oberflache

Staubfreiheit

Vorschub

Klassifiz.  Spezifikation,
besond.  Toleranzen
Merkmale

T

Kratzerirei

5mm (+1-0)

5kg (+0.1-0.1)

Stiick nach
Auftrag (+0/-0)

Paket - Oben

= 5cm (+0,50,5)




Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einem Datenaustausch zwischen FMEA und Produktionslenkungsplan via www

SOLUTIGONS BY SOFTWARE

R'ethie 3 i Michpoolen

essmerkmale 551 Spezifkation, Einnesetztes Prufsystem  Umfang Einheit Hauhgkert Lenkunosmethode Reaktionsplan
L Ttiedame

Entnahme aus dem
Lager

J P 3 {ej 14 tmer ma e konfinuierlich Ruckfithrung

zur Nacharbeit

Usse in dw

= Messmittel, Stichproben, Lenkungsmethoden, Reaktionsplane
’ 7 7
‘euchtigkeit im Produkt Geschultes Parsonal 2 Teile pro Lieferung Rickfuhrung
Uberpur:J::.l:gder i = :i;:gumn:n = id 2ur Nacharbeit
nel,,. Jifiimfreineit Geschultes Personal 2 Teile pro Lieferung Ruckfuhring

re zur Nacharbeit

PLATO AG - Claudia Lange

ferpackungseirjheit 5kg (+0.1/-0.1) Waage kontinuierlich

Jesteliung Siuck nach

Etiketti
ikettienung Auftrag (+0/-0)

ositon Pakst - Oben

\ersandunterlsgen
beraitstellen

‘Auswshl der
ransportmitte)

Vorschub =5 cm (+0.5-05)  Geschwindigkeitsmesser kontinuierlich Akustisches
Signal und
Maschinenstopp

Jeferschein 1 Btuck Geschultes Personal 1 Prifung pro Lieferung

.
<
Q
p,
=
=
=
©
S
<P
<
w
P
[N
o
]
et
=
©
c
Rel
&
3]
=
(of
(O]
o

Gromengen
Transport LKW
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA LGsung ... PLATO!
... mit einer Verknupfung von Inhalten zwischen PFC und P-FMEA (Merkmale und Prozessschri{)foé“)mmm“

PLATO eins EE eins.methods ~ = Herstellung ~ » Process Flow ~

(o

(I Yo Wechseln zu. * Optionen
© Neue Schritte als Systemelement Herkunft ausblenden Prozesskonfigurator
(® Neue Schritte als Funktion

Wicklung [ Folie -

Prozessname/Arbeitsgang 2 Prozess Vorausgehende Prozesse Machfolgende Prozesse Maschine, Gerat, Viomichtung T Nr T  Produktmerkmale Prozessmerkmale Klassifiz.  Spezifikation,
Typ T besond.  Toleranzen

Merkmale

Merkmale in/aus P-
FMEA

()

&
L T
© Randschnitt . Wickler Gummiabrieh \vd
_g [Wicklung / Falig] Fehlerinspektion [RandschnittWickiung / Folie] cc
© %
(@) =0.76 mm
Q
<

ehlerinspekiion = m

© e | v o=
< g / Folie] Randschnitt Aufwickiung en\Folie co
= A arb
= ; 3
Dichte \v4

! [Ph ten gewahrieisten\Folie
< o e cc

[S) -
p,
‘é’ Aufeicklung . Wickler AV = 0.76 mm
= Wickiung / Folie Fehlerinspektion PE Einwickiung cc

©
4+
"<,|’ PE Einwickiung . Steuerungsprogramm V gem. Spez.
wi Wicklung / Folig Aufeicklung Kiimafisigrung PE Emwickiung\Wickiung / Folie] cc
(T

'
o)

()

=
=

©

=
Rel

[o10]

()
<
g
(O]
o

| |
Merkmale aus D-FMEA

» Prozessschritt in/aus P-FMEA

13.09.2016




Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ... PLAT

FOLETIONS BY SQFTWARE

... mit einer Verknupfung von Inhalten zwischen PFC und P-FMEA (Merkmale und Prozessschritte)

* PLATO- SCIO-FMEA (DemoDew) - [Wicklung / Folie]

“. Systemelement Bearbeiten Ansicht Format Analyse Verwaltung Extras Fenster Hilfe

o n | | | ez | = | : - | = o e | |
BhEre s %8| e EEREMNE|QA|[cEM|zre [ @HRAN] v 0 BRA|R|
«#e. Wicklung | Folie
Mr. Funktion/Prozessschritt pot. Fehler pot. Folge B Klaszs Ursachen / 5M A V- F- E RPZ VWP empf. MaBnshme Verantwortlich Termin ViP | getroffene Malnshme B A E RPZ Stand

Prozessschritt und Merkmal
in/aus Prozess-Flow-Chart

ehlerinspektion

. = T
Lufwicklung Vicke! zu hoch o v

Spezifikationen:
v lce)

Wi

zu niedrig o

Prozessschritt-Nummer aus Prozess-
Flow-Chart
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... durch die Verkniipfung von Inhalten zwischen P-FMEA und PLP (Merkmale und Prozessschritte)

SOLUTIONS BY SOFTWARE

elns.methods -~ » Herstellung ~ = Control Plan ~

" { Wechseln zu... - Optionen - @
~ .
i Neue Schritie als Systemelement Herkunft ausblenden Prozesskonfigurator
@ Meue Schritte als Funktion

Wicklung / Folie T

Prozessname/Arbeitsgang 3 e, Gerg Prod : ale Proze 2 gle 3 i pe atio gesetzie ang

Randschnitt Wickler Gummiabrieb V
MWickiuna / Foliel [RandschnittWicklung /

V = 0.76 mm

Fehlerinspektion

[Wickiung / Folig]

V =250m
| cCc

Prozessmerkmale und Designmerkmale
werden aus den D-/P-FMEAs angezogen
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einer Verwendung von Inhalten aus der P-FMEA im PLP (Lenkungsmethode)

SOLUTIGNS BY SOFTWARE

' PLATQO- SCIO-Control-Plan (DemoDeu) - [Wicklung / Folie]
§3,rsteme|ement Bearbeiten Ansicht Format Analyse Verwaltung Extras Fenster Hilfe

e T e e 9o EE®
PN \ickiung | Folie

P P i s B Merkmale Klassifiz. Mzthoden
roze | Prozessname) it=g sschine, Gerst, becond Spezifikat : . L
. . - pezifikation, Eingesstztes Stichprobe Resktionsplan
=5 i ang Varrichtung Nr. Produkt Prozess Merkmale el il Umfang Haufigkeit Lenkungsmethods
- | I | - | i i | I -
[ 10  Randschnitt Breiteneinstellung Y \=120 mm (+0.5~ |manuelle Prifung 1 Priifung pro Schicht Lazeroptische Kalibrierung und
- 0.5) Breitenpriafung zusdtzliche
> und Sichtkontrolle aller
Bedienerwarnung Jeetroffenen Folien
Herkunft: Herkunft: Herkunft:
[ Wicklung / Folie [ Wicklung / Folie ] Wicklung / Folie
1 Randschnitt
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Lenkungsmethode aus P-FMEA
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit einer Verwendung von FMEA-Vorlagen als generische Grundlage

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Wicklung / Folie

‘Vergleich mit |F{evi5i0n. 2.0, Published on 2016-04-26 19:26
Standardschulung

Verdffentlichung beantragen Abbrechen

Beschreibung

(= =ees B

P~ & || @ PLATO SCIO-Template-Ma... * A AT

Wicklung / Folie

™
B strukturbaum S( IO
E‘ Variantenbaum

Vorlage Wicklung / Folie
Systemelemente:
Freigabeantrag Plato, 27.04.2016 10:58

Freigeber Plato Status Eingereicht

—+  Wickler
Freigabe erteilt Revision 21
—+  Wicklung / Folie
Freigabe erteilen Direkt Verdffentlichen

Logbuch-Kommentar |

Aufgaben Ubersicht Hilfe  Abmelden

Wicklung / Folie

B strukturbaum
E‘ Variantenbaum

Systemelemente:

—+  Wickler

—  Wicklung / Folie
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Nur freigegebene Vorlagen kénnen
verwendet werden
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ... PLATC

FQLUTIONS BY SOFTWARE

... mit einer Verwendung von FMEA-Vorlagen als generische Grundlage

= PLATO- SCIO-FMEA (DemoDeu) - [Neuen Prozess aus Vorlagen erstellen]

@. Systemelement Bearbeiten Ansicht Analyse Verwaltung Extras Fenster Hilfe

fo| G New. orN e B M (s 3o |El|HE|UE| ey | @B B |
— Offnen L3 — . . !
kel

Stri Schliefen Umschalt + F4 '-QE ™

& Systemelement Name |

é: HTML-Dokument Speichern unter ... [

& ande
o e e Stroerk . Version |
oo | = Variantenbaum v O
% | & Strukturbaum (nach BOM/BOP) Strg + Umschalt + K -
- Eb : +- @ 06_Schulungsbeispiel 0 1.0 Wicklung / Folie (v1.0)
(] #| Tt Funktionsbaum (kemplett) Strg + Alt + K Formblatt-FMEA
o ] FT‘. Funktionsbaum (uber Zulieferfunktionen) Strg + Umschalt + Alt + K = @ Sammelobjekt
° : 4 Wicklung / Folie (v1.0
(@) = E‘ Variantenbaum Strg+J

' —Malnahmebehandlung

S(D Lid ! Empfohiene Maknahmen zuriicksetzen (Verantw., Termin, Stand)
@) | ™ Unbekannte Benutzer durch Vorlagen-Benutzer 'Plato’ ersetzen
= ';5: 4 Dokumentenmappe erstellen... Strg + D V] Getroffene Malnahmen entfernen
o ;ﬁ Direktdruck b il RPZ2 entfernen

:: e 3 130 Prozessmerkmale von neuen Elementen in PFC eintragen

% Import - System aus Vorlage erstellen... Prozessabiolge linearisieren

¥ Export L4

Loschauftrige... Strg+ L Vorlagen abonnieren
In Vorlagen-Datenbank wechseln

Beenden Alt + F4

T

»l Prozess aus Vorlage erstellen
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Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit der Nutzung von FMEA Vorlagen fiir einen Wissenstransfer als Lessons Learned

SOLUTIONS BY SOFTWARE

E=ml o ]

@ http://127.0.0.1:8003/6.4.0/openSEListUsingTemplatekey=2b319b65cc04%aee P~C || @ PLATO 5CIO-Template-Mana... | @ Vorlagenverwendung - Te... % | | et

® Vorlage[1.0]: Wickiung / Folie

eiter + Systemelement Name

Datenbank ¢ Erstellungsdatum + Letztes Abgleichsdatum + | Systemverantwortlicher

demodeu 26.04.2016 13:34 26.04.2016 13:32 Plato Wicklung / Folie USA
—_Komponent Wickiung / Folie USA
E‘ Strukturabgleich
Verantwortlicher Bereich  Qualitatsmanagement Ersteller Firma Plato AG (Qualitdtsmanagement 0451/930986
Geldschie Verantwortlich Firma Plato AG (Qualitdtsmanagement 0451/930986-08) FMEA Datum (Orig.) 26.04.2016
Elemente Projekt{e) FMEA Datum (Rev.)  26.04.2016
Gednderte
Elemente : o
Kemteam Firma Plato AG (Qualitaismanagement 0451/930986-08)
Naue: Kommentar
Elemente
Geanderte Systemelemente
DRBFM Team
_ Wicklung / Folie USA ‘ U“" 21 2‘ 0ro
Optionale Daten
S
thoacten i el i Vorenbu it Ergebnisse der Mal
. . rsachen aktuelle mpf. ‘erantwortlicl
Nr. | Funktion/Prozessschritt | pot. Fehler Pot. Fehlerfolge | B | Klasse M A Malnahme E | RPZ Mainahme 2 Zieldatum SETEe .
- | Randschnitt Breiteneinsteliung | Einsatz in 4| ¢ .. |Bedienfenler | 4§ V: keine 2]32 |- - -
= Breiteneinstellung - bei Randschnitt Laminatverfahren
Klassifiz. besond. ni.o. xy nicht méglich
Merkmale: cc (4)
* Gummiabrieb - % — —
Klassifiz. besond. [iiEang =5 E;‘elhasemp;ﬂsme
Merkmale: cc SURSELE
Dicke zu klein und
Bedienerwarnung
1 { I 1 1

> Lessons Learned Abgleich




Was bietet PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... mit der Nutzung von FMEA Vorlagen fiir einen Wissenstransfer als Lessons Learned

SOLUTIGNS BY SOFTWARE

PLATO- SCIO-FMEA (DemaDeu) - [Wicklung / Folie USA]

e §y;temelement. Bearbeiten Ansicht Format Analyse Verwaltung Extras Fenster Hilfe '-remplate Update mit Abgleich

| O Neu... St ol -] g ﬁ
o O e N N ATEETELY . ors .
- |
Offnen projektspezifische Variante
St SchlieBen Umschalt + F4 %4 [10] Wicklung | Folie USA
[J) [ Nr. Funktion/Frozessschritt
oo = =
c g [ Strukturbaum (komplett Stro + -
©
— & %% Strukturbaum (nach BOM/BOP) Strg + Umschalt + K gnde = Randschnitt | Bretenein:
© & Randschn
he] m [ Funktionsbaum (komplett) Strg + Alt + K
=}
© y ‘:'f_ Eunktionsbaum (iber Zulieferfunktionen) Strg + Umschalt + Alt + K
[} H Spezifikationen:
1 & Variantenbaum Strg + ) B = ¥ lec)
(U] Breiteneinstelung
< !_é_' (&) Spezifikationseditor affnen... n I m | Vai um i
E bt Ga Scout-Ansicht sffnen... v ico) hiiteiinslaninill s-Analyse (Prozess)
< kL Gummiabrieb
E ; 29 Dokumentenmappe erstellen... Strg + D Fehl und Einfl ly
Direktdruck L4 (L gozess)
L o Wicklung / Folie
' " L s
L3
< ¥ Prozess aus Vorlage rstelen.. _— Erstoter Fima Piato AG (CusRsmanagemant (451/930006.00)
W Prozess aberarbeiten... Firma Plato AG (Qualitdtsmanagement 0451/930086-08) FMEA Datum {Orig.)  26.04.2016
= o et FMEA Datum (Rev.)  26.04.2016 £
System aus Vorlage erstellen...
E :: Import 2 9
= Q; Export » S')rste element mit Voriage ahgleichen... . Firma Plato AG (Qualitatsmanagement 0451/930986-08)
4+
(%] .
<|( ¥ Laschauftrage... Strg+ L Vorlagen abonnieren
w
Zugriffsrechte... In Vorlagen-Datenbank wechseln
g g
e Beon T [ = Fehlerinspektion Fenleranz:
@) 2! : B |
) 1 Spgzmk?tmne" Ergebnisse der Maf
s ¥ (ech _ Pot. aktuelle Empf. Verantwortlich
X Aare | 2 sessmsbnns 2 wen-3SCATILE | pot. Fehler Pot. Fehlerfoilge | B | Klasse A E |RPZ %
= Fehlerursache MaBnahme MaBnahme | & Zieldatum | Gelroffene | |
c MaBnahme
9 - Randschnitt Breiteneinstellung | Einsatz in 4|V o Bedienfehler 4 'V 10| 160 | - - - |-
20 = Breiteneinstellung - bei Randschnitt Laminatverfahren Bedienereinweisung
()
o Klassifiz. besond. ni0. Xy nicht maglich pro Schricht
: Merkmale: cc 4
g + Gummiabrieb - [APQP -
(U] Klassifiz. besond. Verbundglasfolie
[m) Merkmale: cc - externe
Anforderungen]
Dicke zu gro® P: keine
[Folie Automotive
3 VG FR blau /
griin]
o
N Dicke zu klein
Ch. [Folie Automotive -
o 4 = T
a = E=




Fazit: PLATO.elns als integrierte FMEA Losung bietet ... PLATOP

= dezentralen Teams die Nutzung eines zentralen Datenmodells
= den Zugriff auf Methoden bestimmt durch Benutzerrollen

= einen zentralen Informationsiiberblick im single point of information (Projektplan,
Projektmeilensteine, Dokumente, Formblatter, MalRnahmen, FMEA-MalRinahmen ...)

= einen FMEA-Mallinahmeniberblick fir Teams
= integrierte Dokumente im Planungsprozess

= Verknupfung der Daten in unterschiedliche Methoden z.B. Malinahmen aus DVP = FMEA-
MafRnahmen, Prozess Flow Chart / D-FMEA / P-FMEA / Produktionslenkungsplan

= Vorlagennutzung und —management inklusive lessons learned
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Fazit: PLATO.elns als integrierte FMEA L6sung ... PLATO®

... verbindet lhre Teams standorttbergreifend mit moderner Web-Technologie,
macht Wissen fur sie verfligbar und stellt durch Standards Ihre Qualitat sicher.

& &

FMEA Spezialist Systemarchitekt

System-
modell

N T~
N

FMEA Bearbeiter

Qualitatssicherung
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FMEA Projektmanager
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Fazit: PLATO.elns als integrierte FMEA Losung ...

... verbindet lhre Methoden standortibergreifend mit moderner Web-Technologie,
macht Wissen fur sie verfligbar und stellt durch Standards Ihre Qualitat sicher.

&

Anforderungsanalyse

s
N

Dokumente

Prozessablaufpléne /

System- Produktionsl
modell

Projektplanung / MaRnahmen

enkungsplane

SOLUTIONS BY SOFTWARE



Stolpersteine ... PLATOP

... auf dem Weg zu einer integrierten FMEA-L6sung

Handeln birgt stets ein Risiko ...

... ohne Risiko kein Handeln
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Stolpersteine oL AT

... auf dem Weg zu einer integrierten FMEA-L6sung

= Einflhrungsaufwand fir eine integrierte FMEA-LOsung wird unterschatzt
= Einflhrung der integrierten FMEA-LOsung wird nicht als Projekt verstanden

= Methodenexperten werden fiir ihre Aufgabe schlecht ausgebildet bzw. sind nicht
verfligbar

= FMEA wird nicht in den Produktentwicklungsprozess eingebunden
= FMEA-Motivation ist nicht transparent
= FMEA-Image ist schlecht — Nutzen nicht klar

= FMEA wird nicht als Wissensmanagement / Lessons Learned Tool gelebt und dient der
,Systembefriedigung”

= Abstimmung zwischen den beteiligten Bereichen (Konstruktion, Prozessplanung,
Qualitatssicherung, Qualitatsplanung) lauft unkoordiniert

= Standards sind undefiniert (z.B. Detaillierungsgrad einer FMEA, Bewertungskatalog,
FMEA-Verantwortlicher, Review-Rhythmus ...)
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= FMEA Reporting an das Management bleibt aus — schlechtes Selbstmarketing fur die
Methode

= Schnittstellen zu anderen Systemen werden zu spat oder nicht definiert

13.09.2016



Stolpersteine PLATO®

... auf dem Weg zu einer integrierten FMEA-L6sung

= mit der Einfilhrung verbundene Ziele sind nicht definiert / transparent
= Keine Wertschatzung der Methodenexperten => Frust statt Lust

= FMEA wird als ,,das machen Sie doch so nebenbei - in 3 Stunden ist die FMEA fertig“-
Aufgabe verstanden

= FMEA wird nicht als Teamarbeit verstanden
= Qualitative Aufwertung der FMEA durch eine integrative Losung wird nicht erkannt

= Blickwinkelveranderung: Kosten der Nichtqualitat von Produkten statt Kosten der
Qualitat

= in den integrierten FMEA-Daten liegen verborgene Schatze — es gilt die Rohstoffe zu
veredeln bzw. die Schatze zu heben

= Strategien fur den Umgang mit Widerstanden fehlen
= Komplexitat und Fertigungsgrad der Produkte erfordern Abstraktionsvermogen
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Fragen, Diskussion, Erfahrungsaustausch PLAT@

= Welche Anforderungen stellen Sie an den FMEA-Prozess?
= Welche Informationen méchten Sie generieren?
= Welche FMEA-Qualitat erwartet Sie?

= Welche Stolpersteine missen Sie aus dem Weg raumen?

"Don't tell them we failed.

Tell them we have made a
strategic decision to
temporarily postpone
our success."
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SOLUTIGONS BY SOFTWARE

Haben Sie noch Fragen?

Kontaktieren Sie uns gern!

Telefon +49 451 930 986 05
E-Mail claudia.lange@plato.de




